Schonen Sie
den Motor
lhres Fahrzeuges
durch richtige
Zundpunkteinstellung
mit dem




geringfiigig im Gewindeeinsatz verschoben bis der groBe Zeiger anndhernd
mit dem Nullstrich der Hauptskala tbereinstimmt, Die Haupiskala soll dabei
die in den Abbildungen gezeigte Lage einnehmen. Genaues Einstellen des Zei-
gers auf dem Nullstrich erfolgt durch Verdrehen des Zifferblattes. Der kleine
Zeiger soll dabei zwischen dem 1. und 6. Teilstrich der kleinen Skala stehen.
Toleranzmarken so einstellen, daB sie auf die Ziffernwerte 30 (Minustoleranz)
und 70 (Plustoleranz) zeigen. Polrad dem vorgeschriebenen Ziindpunkt ent-
sprechend nach links drehen, den Einstellwert dabei geringfiligig iberschreiten
und durch anschlieBendes Rechisdrehen (Spielausgleich) den Ziindpunkt préizise
einregulieren. Messung zur Sicherheit wiederholen. Der Zeiger muB sich beim
Ziindpunkt 1,5 mm v, OT eineinhalbmal und beim Ziindpunkt 2,5 mm v, OT zwei-
einhalbmal entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht haben, Eine Toleranz von
+ 0,2 mm (innerhalb der eingestellten Toleranzmarken wird vem Fahrzeugher-
steller zugelassen, Die Kontaktéffnung muB, ausgehend vem oberen Totpunkt,
nach Zuriicklegen der vorgeschriebenen Kolbenwege erfolgen. Bei Kontakt-
6ffnung des Unterbrechers (Ziindpunkt) dunkelt die Priiflampe leicht ab,

6.1.2.4, Einstellen des Ziindpunktes

Die Nachregulierung des Ziindpunktes erfolgt durch Verdrehen der gesamten
Grundplatte, nachdem die Befestigungsschrauben gelést wurden.

Es ist zu beachten:

Verdrehen der Grundplatte im Uhrzeigersinn ergibt mehr Spatziindung.
Verdrehen der Grundplatte entgegen dem Uhrzeigersinn ergibt mehr Friihziin-
dung.

Sollten die Langlécher der Grundplatte nicht ausreichen, um die Ziindung ord-
nungsgemdlB einzustellen, so liegt in der Regel ein fehlerhafter Unterbrecher-
hebel vor, Bei Einbau eines neuen Unterbrecherhebels empfiehlt es sich, den



Ziindpunkt nahe der oberen Toleranzgrenze des Einstellwertes (Plus-Bereich)
einzurequlieren, da wdhrend der ersten Kilometer ein stdrkerer VerschleiB an
der Lauifldche des Hebels auftritt,

Nach erfolgter Kontakt- und Zindpunkteinstellung sowie Probelauf ist es vor
Komplettierung des Fahrzeuges zweckméBig, eine nochmalige MaBkontrolle
durchzufiihren,

6.2, Ziindpunkteinstellung an Personenkraftwagen ,Trabant und ,Wartburg”
6.2.1, Vorbereitung der Fahrzeuge

Zur Uberpriifung des Kontaktabstandes am Unterbrecher und des Ziindpunktes
milssen die Ziindkerzen herausgeschraubt und der Deckel am Unterbrecher-
gehduse entfernt werden, Am Personenkraftwagen ,Trabant" liegt die Ziind-
anlage hinter dem rechten Vorderrad. Es ist vorieilhaft, diese zu demontieren
oder die Vorderréder nach rechts einzuschlagen. Beim Personenkraftwagen
+Wartburg” muB das Nummernschild und das StoBstangenmittelteil entfernt
werden. Bei den Typen 321/1 und 353 wird die Handhabung verbessert, wenn
gleichzeitig der Ziergittereinsatz herausgenommen wird. 5

6.2.2, Einstellen des Kontaktabstandes am Unterbrecher

Die Bedingungen fir Unterbrecher und Kontaktsltéichen, -wie sie beim Klein-
fahrzeug ,Simson” dargelegt wurden, sind auch flir Personenkraftwagen maf-
gebend.

Die Kontaktabsténde bel beiden Fahrzeugen missen 0,4 1 0,05 mm betragen
und werden mit einer Blattlehre, die in jedem Autozubehdr enthalten ist, bei
oberer Kolbensiellung gemessen.

Die Lage der Zylinder und der zugehbrigen Unterbrecher sind der jeweiligen .
Bedienungsanleitung zu entnehmen,



Eine Verkleinerung des Abstandes ergibt Spétziindung, eine VergréBerung

Friihziindung.

Eine notwendige Einstellung des Kontaktabstandes entsprechend dem genann-
ten Wert wird nach L8sen der Befestigungsschraube fiir die Unterbrecherplatte
an der danebenliegenden Exzenterschraube vorgenommen,

6.2.3, Priifen und Einstellen des Ziindpunktes

6.2.3.1. Vorgeschriebener Ziindpunkt

Fahrousyp Soutede | Meteinsos | yegscuisbone
PKW ,Wartburg* 25 3,5+ 0,3 . OT*
311/1000, 312/1, 353 - =l
PKW ,Trabant 500" 2,3+ 0,2 mmv. OT
18 PS i
M 18X 1,5

PKW ,Trabant 500" 3,3+ 0,6 mmv. OT
20 PS 35 mm %

(25+EV 10)*
PKW ,Trabant 600" 4,0 + 0,4 mm v, OT
PKW ,Trabant 601
PKW .Wartburg 353" 3,58 &+ 0,3 mm v. OT

20
::‘:“‘;]“:' wﬂo M 143 1,25 |

»Trabant 601 30

ab Baujahr 9/1972 (2013-“%\' 10)° 40 L0AmE N0




*v. OT — vor dem oberen Totpunkt **EV 10 — Einsatzverléingerung 10 mm

In jedem Fall ist der in der Gebrauchsanleitung lhres Fahrzeuges angegebene
Wert verbindlich.

6.2.3.2. Allgemeine Hinweise

Das Priifen auf die richtige Einstellung der Ziindpunkte ist bei Zylinder 1 (siehe
Gebrauchsanleitung lhres Fahrzeuges) zu beginnen,

MNach Herausschrauben der Ziindkerze wird der Gewindeeinsatz im Zylinder 1
eingeschraubt. Ist eine Verléngerung vorhanden, wird diese anschlieBend auf
dem Gewindeeinsaiz befestigt. Kolben anndhernd in oberste Lage (oberer Tot-
punkt) bewegen. Komplettierte MeBuhr (siehe Punkt 4) in die Bohrung des
Gewindeeinsatzes soweit einfithren, bis die MeBuhr sicher von der Klemmein-
‘rschtung erfaBt und geklemmt wird, Bewegt sich der kleine Zelger der MeBuhr
im Uhrzeigersinn liber die Nullmarke hinaus, ohne daB eine Klemmung erfolgt
ist, muB dberpriift werden, ob der Gewindeeinsatz richtig befestigt bzw. der
vorgeschriebene MeBeinsatz gewdhlt wurde. Weiteres Einfiihren zerstéit die
MeBuhr. Zur genauen Feststellung des Ziindpunktes ist die Verwendung éiner
Priflampe erforderlich. Diese wird an der entsprechenden Stromzufithrung zum
Unterbrecher und an Masse angeschlossen. Zu empfehlen sind die im Handel
angebotenen Priiflampen ,Priif-Fix" oder der ,Autolicht-Priif-Fix". Bei Verwen-
dung einer Priiflampe ohne eigene Batterie muB die Ziindung eingeschaltet
werden.

6.2.3.3. Fliehkraftverstellung am PKW ,Trabant®
Die Zindanlage der Personenkraftwagen ,Trabant 600" und ,Trabant 601" ist
mit einer Fliehkraftverstellung versehen.



Die Einstellung des Ziindpunktes kann nur bei gespreizten Fliehgewichten vor-
genommen werden. Die hierfir erforderliche Aufspreizvorrichtung ist im Handel
erhdltlich.

Diese Vorrichtung besteht aus zwei Ringen mit entsprechenden Befestigungs-
elementen. Vor Aufstecken der Vorrichtung auf die Sechskantschraube der
Nockenwelle muB der AuBenring bis zum Anschlag nach links gedreht werden.
Die Zapfen an der Stirnseite der Verrichtung werden in die Nuten der Nocken-
welle eingedriickt und die Vorrichtung am Kopf der Sechskantschraube ge-
klemmt., Der AuBenring wird anschliefend bis zum Anschlag der aufgespreizten
Fliehgewichte gedreht und ebenfalls mit der zweiten Schraube geklemmt.

6.2.3.4, Priifen des Ziindpunktes

Nach dieser Vorbereitung, Kolben in oberster Stellung, Ziindpunkteinstellgerdt
angebracht, Fliehgewichte entsprechend Punkt 6.2.3.3. gespreizt, Priiflampe an-
geschlossen und bei Bedarf Ziindung eingeschaltet, wird das Gerdt genau ein-
gestellt. Hierzu wird durch Betéitigung des Keilriemens der Kolben exakt in die
obere Totpunktiage bewegt. Der obere Totpunkt ist erreicht, wenn dér grofie
Zeiger der MeBuhr die Bewegungsrichtung &ndert. Wiederholtes kurzes Rechts-
und Linksdrehen fiihrt zur genauen Festlegung des Umkehrpunktes.
AnschlieBend wird die MeBuhr geringfiigig im Gewindeeinsatz verschoben, bis
der groBe Zeiger anndhernd mit dem Nullstrich der Hauptskala {ibereinstimmt.
Die Hauptskala soll dabei die in den Abbildungen gezeigte Lage einnehmen.
Genaues Einstellen des Zeigers auf dem Nullstrich erfolgt durch Verdrehen des
Zifferblattes. Der kleine Zeiger soll dabei zwischen dem 1. und 5. Teilstrich der
kleinen Skala stehen.

Motor entgegen der urspriinglichen Laufrichtung (Zeiger der MeBuhr bewegt
sich ebenfalls entgegen dem Uhrzeigersinn) bis ca. ', bis 1 Umdrehung des
groBen Zeigers iiber den vorgeschriebenen Wert hinaus drehen (bei Ziindpunkt



4 mm vor OT = ca. 4,5 - 5 Umdrehungen des groBen Zeigers). AnschlieBend bis
Schaltpunkt (Aufleuchten der Lampe) in Laufrichtung drehen. Damit ist Spiel-
ausgleich des Getriebes beriicksichtigt.

Der Schaltpunkt ist identisch mit dem Ziindpunkt. Ist der Zindpunkt richtig ein-
gestellt, muB sich der groBe Zeiger z. B, bei 4 mm vor OT, viermal entgegen
dem Uhrzeigersinn gedreht und wieder die Nullstellung eingenommen haben.
Die Umdrehungszahl kann auch am kleinen Zeiger abgelesen werden, wobei
sich dieser um vier Teilstriche gegeniiber der Anfangsstellung verstellt haben
muB. Der Schaltpunkt kann von diesem Wert um die vom Fahrzeughersteller
zugelassene Toleranz, z. B. -+ 0,4 mm, abweichen. Fiir diesen Fall kénnen die
Toleranzmarken auf die Werte 40 und 60 zur besseren Ablesung eingestellt
werden,

Ist eine gréBere Abweichung des Ziindpunktes vom vorgeschriebenan Wert zu
verzeichnen, muB eine Korrektur vorgenommen werden.

6.2.3.5. Einstellen des Ziindpunktes

Der Kolben wird, wie oben beschrieben, auf den vorgeschriebenen Ziindpunkt
eifgestellt. Um Einstellfehler aufgrund des Lagerspieles zu vermeiden, muB
der Wert geringfiigig Uberschritten und dann in Laufrichtung des Motors ein-
gestellt werden. Bei 4 mm vor OT hat somit der Zeiger genau vier Umdrehun-
gen zuriickgelegt.

Die erforderliche Korrektur beim Zylinder 1 wird nach Lésen der Befestigungs-
schrauben fiir die Unterbrechergrundplatte vorgenommen. Die Grundplatte ist
soweit zu verdrehen, bis die Priiflampe aufleuchtet, und anschlieBend wieder
zu klemmen.

Beim Zylinder 2 am PKW ,Trabant” bzw. beim Zylinder2 und 3 am PKW




Wartburg” wird in gleicher Weise verfahren. Die notwendige Korrektur wird
durch Verstellen der Unterbrechersegmente auf der Grundplatte vorgenommen.
Es ist darauf zu achten, daB eine gleichméBige Einstellung der Ziindpunkte an
allen Zylindern erfolgt.

Bei allen Arbeiten an der Ziindanlage ist grundsitzlich jede Einstellung noch-
mals zu liberpriifen, um unbeabsichtigte Fehler auszuschlieBen.

Diese Beispiele sollen eine Anleitung fiir den Einsatz des Zimdpun!(temstell-
gertites Nr, 76 3574:001.26 aus dem VEB FeinmeBzeugfabrik Subl sein. Wie ein-
gangs erwdhnt, ist das Gerdat an allen Otto-Motoren mit zentrisch oder in
Zylinderachse angeordneten Ziindkerzenbohrungen anwendbar.

Bitte beachten Sie, daB nur eine richtige Einstellung des Ziindpunktes zum Er-
folg fiihrt.

7. Priifen der Reifenprofilhhe

Abgesetzten MeBeinsatz im MeBbolzen der MeBuhr befestigen. Gewindeeinsatz
auf MeBuhrspannschaft aufstecken. Gewinde M 14 3X 1,25 zeigt die MeBuhrskala.
Komplettiertes Gerdt auf ebene Fldche aufsetzen. MeBuhr im Gewindeeinsatz
verschieben, bis beide Zeiger auf Null stehen. Das eingestellte Gerdit wird
senkrecht auf dem Reifen aufgesteckt, wobei der MeBeinsatz in das Profil ein-
taucht.

Ablesebeispiel:

Kleiner Zeiger befindet sich zwischen Teilstrich 3 und 4 der kleinen Skala,
groBer Zeiger zeigt auf Teilstrich 33 = 3,33 mm Profiltiefe.

Der auf der MeBuhrskala fiir die Reifenprofilhdhe vollstéindig rot ausgelegte
Bereich von 0— 1 mm kennzeichnet einen entsprechend der 3. Durchfiihrungs-
bestimmung zur StraBenverkehrsordnung vom 28. Mai 1982 zu weit abgefahrenen



Reifen. Der Bereich von 1 — 2 mm (teilweise rot ausgelegter Béreir.h) soll Thnen
ein frithzeitiges Erkennen der sich verringernden Reifenprofilhéhe erleichtern.

ZUSATZGARANTIEBESTIMMUNGEN

Der Umfang der Garantieanspriiche des K&ufers wihrend der gesetz-
lichen Garantie ergibt sich aus den §§ 148 ff des ZGB .in Verbindung
mit der DVO vom 27, 12, 1976 (GBI | 1977, Nr. 2).

Der Hersteller ibernimmt im Rahmen der Zusatzgarantie die kostenlose
Beseitigung eines Mangels (Nachbesserung), der sich aus Material-
oder Funktionsfehlern ergibt. Sie wird nicht gewdhrt bei

@ Einsatz fiir gewerbliche Zwecke

@ natiirlichem VerschleiB unter Beachtung des bestimmungsgeméBen
‘ Gebrauchs

@ Transportschéden, Bruchschtiden, Schéiden und Folgeschdden, die
durch Sturz des Geréites hervorgerufen werden

@ Fremdeingriffe, unbefugte Vertinderung des Originalzustandes und
Fremdeinwirkung (Korrosionsschéiden, unsachgeméBer Gebrauch)

Uber die Anerkennung des Anspruches entscheidet der Hersteller. Wird
y das Gerdt wéhrend der Zusatzgarantie nachgebessert, verldngert sich
diese um die Zeit von der Mdngelanzeige bis zur Riickgabe des Ge-
| rates an den Verké&ufer,

Die Garantie fiir ausgetauschte Teile endet mit Ablauf der Zusatz-
garantie,




Wir Gbernehmen fir das Ziindpunkteinstellgerdat Nr. 76 3574:001.26 ne-

ben der gesetzlichen
GARANTIE

nach § 148 ff ZGB ven 6 Monaten eine

Zusatzgarantie

nach § 150 ZGB fiir die Dauer von 18 Monaten und garantieren die
volle Gebrauchsféhigkeit unter Beachtung der vorliegenden Gebrauchs-
anleitung.

Die Garantie beginnt am Verkaufstag. Anspriiche sind unter Vorlage
des ausgefiillten Garantiescheines unverzuglnch belm Hersteller oder
Verkéufer geltend zu machen.

Priifen Sie das Gertz sofert auf | \(ollstqndlgkett des Lneferuqunges
und achten Sie auﬁ -0 dn\ingsgem&f} ausgefullten Garantieschein.

VEB Femmeﬁzeugfcbnk Suhl
Techn. Kontroll- Orgunlsatlcn; o

6000 Suhl, den ‘'

r R 8 Jum 1989

e ‘oder Stempel oug.'lllen)




Wir wiinschen gute Fahrt!

100

Abb. 5
Gerdit zum Priifen der Reifenprofilhdhe



Abb. 2 Abb. 3

Geréit ohne Verlingerung Geridt mit Verlingerung
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Gebrauchsanleitung zum Ziindpunkteinstellgerdt Nr. 76 3574:001.26
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1. Allgemeines

Das Ziindpunkteinstellgertit aus dem YEB FeinmeBzeugfabrik Suhl schlieft eine
Liicke im Angebot der Servicegeréite fiir den Kraftfahrzeugbesitzer und fiir die
Reparaturwerkstatt, Mit dem Gerdt kann die Einstellung des Ziindpunktes {iber-
prift bzw. der Ziindpunkt mit der erforderlichen Genauigkeit eingestellt werden.
Nur eine richtige Ziindpunkteinstellung schont den Motor und fiihrt zu einer
optimalen Ausnutzung der Meotorenleistung.

Das Geré&t ist verwendbar an allen Otto-Motoren mit zentrisch oder in Zylin-
derachse angeordneten Ziindkerzenbohrungen.

Fiir Motoren mit schrég angeordneter Ziindkerze ist das Ziindpunkteinstellgerat
nicht geeignet.

Die Weiterentwicklung des Ziindpunkteinstellgertites ermdglicht jetzt auch die
Bestimmung der Reifenprofilhdhe,

Damit wird die M8glichkeit gegeben, die fiir die Fahrsicherheit des Fahrzeu-
ges nolwendige Reifenprofilhdhe schnell und exakt zu hestimmen.

2. Lieferumfang / Technische Daten
MeBuhr nach TGL 7632, Form A Skalenwert 0,01 mm
MeBbereich 0 bis 10 mm
Gehdusedurchmesser 60 mm
Gewindeeinsatz mit AnschluBgewinde M 14X 1,25/ M 18 X 1,5
MeBeinstitze in den Léngen 13 mm (abgesetzt, gleichzeitig zum
Priifen der Reifenprofilhéhe)
20 mm und 25 mm
Einsatzverléngerung 10 mm L¥
MeRuhr mit zentral angeordnetem Zeiger zur Anzeige der vollen Millimeter.



Fassungsring mit Hauptskala drehbar, zwei einstellbare Toleranzmarken. MeB-
bolzen und MeBwerk der MeBuhr diirfen nicht gedlt oder gefettet werden.

3. Ergdnzungseinheit

Auf Wunsch kdnnen Sie eine Verldngerung, 40 mm lang, entsprechend Bild 3
iiber den Fachhandel beziehen.

Verldngerung, vollstéindig, Bestell-Nr. 76 3574:001.25 bestehend aus: Verléinge-
rung und Einsatzverldngerung.

Das Gerat ist in der Standardausfiihrung grundsdtzlich fiir alle in der Bedie-
nungsanleitung genannten Fahrzeugtypen anwendbar. Die Handhabung wird
bei Einsatz der Verlangerung mit Einsatzverldngerung 40 mm verbessert. Vor-
aussetzung ist jedoch, daB der Raum iiber dem Zylinderkopf nicht durch andere
Bauteile des Fahrzeuges begrenzt wird.

4. Montage des Ziindpunkteinstellgerdtes

In der Standardausfiihrung werden die Bauteile MeBuhr, Gewindeeinsatz, MeB-
einsdtze und Einsatzverldngerung 10 mm einzeln verpackt im Gerdtebehélter
geliefert. Die Reihenfolge bei der Montage der Gerdteausfithrung ist in den
Abb. 2 und 3 dargestellt.

Die MeBuhr wird mit dem MeBeinsatz bzw. mit der Einsatzverlingerung 40 mm
und dem MeBeinsatz komplettiert. Die Auswahl des MeBeinsatzes erfolgt nach
den Tabellen unter Punkt 6.1.2.1., 6.2.3.1. oder 7.

Fiir andere Fahrzeugtypen kann die Linge selbst bestimmt werden. Die Mon-
tage der komplettierten MeBuhr mit dem Gewindeeinsatz oder dem Gewinde-
einsatz mit Verléngerung erfolgt erst nach Einschrauben der letzteren in die
Ziindkerzenbohrung.




Hinweis

Die MeBuhr wird spéter mit dem MeBuhrspannschaft in die Bohrung des Ge-
windeeinsatzes eingeflihrt. Eine unter Federkraft stehende Kugel hinter der
Stellschraube im Gewindeeinsatz klemmt die MeBuhr. Die Stellschraube ist
vom Werk so eingestellt bzw. kann vom Benutzer so nachgestellt werden, daB
die MeBuhr sicher geklemmt wird, sich jedoch noch relativ leicht verschieben
1&Bt. Diese Bauart erleichtert die Handhabung bei der Grobeinstellung der
;lefiuhr auf Null und schiitzt die MeBuhr bei falscher Handhabung vor dem
erstéren,

5. Hinweise fiir die Ziindpunkteinstellung

Beachten Sie bitte bei der Zlindpunkteinstellung:

— Grundlage fir die Ziindpunkteinstellung ist die Gebrauchsanleitung lhres
Fahrzeuges.

- Vor der Zundpunktelnstellung sind die Kontaktabstdnde und -fldchen zu
iiberpriifen. Schadhafte Kontakie und auferhalb der zultéissigen Toleranz
liegende Kontaktabstéinde verdndern den Ziindpunkt.

6. Handhabung des Ziindpunkteinsteligerdtes

Zur richtigen Handhabung des Ziindpunkteinstellgeréites sollen folgende Hin-
weise, 2. B. bei der Ziindpunkteinstellung an Kleinfahrzeugen ,Simson" sowie
Personenkraftwagen ,Tranbant und ,Wartburg”, dienen.

6.1. Ziindpunkteinstellung an Kleinfahrzeugen ,,Simson®
vom VEB Fahrzeug- und Jagdwaffenwerk ,Ernsi Thédlmann", Suhl



6.1.1. Einstellen des Kontaktabstandes am Unterbrecher

Nach Offnen des Schwunglichtmagnetziinders werden bei vollgeéffnetem Unter-
brecher die Kontaktfltichen liberpriift und bei Bedarf mit der Kontakifeile ge-
glattet. Zur TUffnung des Unterbrechers wird das Polrad gedreht bis der Unter-
brecherhebel auf der héchsten Nockenerhebung liegt. Der Kontaktabstand muB
0,4 % 0,05 mm betragen und wird mit der im Bordwerkzeug vorhandenen Fiih-

lerlehre gepriift.

Bei Abweichungen vom vorgeschriebenen Wert wird die Befestigungsschraube
des Unterbrechers gelést und die Unterbrecherplatte um den erforderlichen

Betrag verschoben.

6.1.2. Priifen und Einstellen des Ziindpunktes

6.1.2.1. Vorgeschriebener Ziindpunkt

»Simson"-Klein-
fahrzeuge SR 1
KR 50, SR 2 |
Spatz teilweise |

MeB-

| Gewinde-
Fahrzeugtyp clitats
fahrzeuge Spoiz,
gtur.bdegc!be,
rber, S 50
RERCiD | M 143 1,25

2,5 4+ 0,2 mm
v, OT*

v. OT* — vor dem oberen Totpunkt

1 vorgeschriebener |
einsatz | Ziindpunkt |
1,5 1+ 0,2 mm
v, OT*
13 mm B S50 i A R T




Kondensator Kabelklemme'

i858
Unterbrecher

Priflampe

Prufbatterie

Abb. 4



6.1.2.2, Allgemeine Hinweise

Nach Herausschrauben der Ziindkerze wird der Gewindeeinsatz (Punkt 4 beach-
ten) eingeschraubt. Ist eine Verldngerung vorhanden, wird anschlieBend diese
auf dem Gewindeeinsatz befestigt. Kolben durch Rechtsdrehung des Polrades
in oberste Stellung bewegen. Kemplettierte MeBuhr (siehe Punkt 4) in die Boh-
rung des Gewindeeinsatzes soweit einfiihren, bis die MeBuhr sichar von der
Klemmeinrichtung erfaBt und geklemmt wird. Bewegt sich der kieina Zelger der
MeBuhr im Uhrzeigersinn iiber die Mullmarke hinaus, ohne daB eine Klem-
mung erfolgt ist, muB Uberprift werden, ob der Gewindaeinsatz richtig befe-
stigt bzw, der vorgeschriebene MeBeinsatz gewtihlt wurde. Weiteres Einflihren
zerstirt die MeBuhr, ;

Der MeBvorgang wird vereinfacht, wenn eine Priifflampe gem&B Schaltschema,
Abb. 4, zwischen Priméirstromkreis und Masse geklemmt wird, Voraussetzung
bei Kieinfahrzeugen mit Schwunglichtmagnetziinder ist die Verwendung der zu-
gehérigen Batterie und einer Priflampe 6 V/= 15 VA. Wenn keine Batterie so-
wie entsprechende Priiflampe zur Verfiigung stehen, kann zur Kontrolle auch
ein Stanniolstreifen (0,03 mm dick) verwendet werden, welcher zwischen den ge-
schlossenen Kontakten geklemmt wird, Bei Uffnungsbeginn laBt sich dieser ge-
rade herausziehen.

Bei Verwendung einer Priiflampe ist nun die Ziindung einzuschalten oder das
KurzschluBkabel (braun-schwarzes Kabel — Klemmbezeichnung 2) abzuklemmen.

6.1.2.3, Priifen des Ziindpunktes

Durch Rechtsdrehen des Polrades den Kolben exakt in die obere Totpunkilage
bringen. Der obere Tatpunkt ist erreicht, wenn der Zelger der MeBuhr die Be-
wegungsrichtung é&ndert, Wiederholtes kurzes Rechts- und Linksdrehen fiihrt
zur genauen Festiegung des Umkehrpunktes. AnschlieBend wird die MeBuhr
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